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KLEJE | SYSTEMY DOZUJACE | SERWIS

Drei Bond to dostawca systemowy gwarantujacy kompleksowg obstuge proceséw klejenia w produkcji przemystowej, od
doboru odpowiedniego kleju lub szczeliwa po projekt optymalnej, w petni automatycznej technologii dozowania produktu.
Drei Bond stawia sobie za cel profesjonalnie towarzyszyc¢ klientowi w catym procesie klejenia — od A do Z, gwarantujgc
wszystkie rozwigzania z jednego zrédta.

Nasze portfolio, obok wysokowydajnych klejéw i uszczelniaczy, obejmuje rowniez systemy dozujace produkty (12
komponentowe), systemy do olejowania, smarowania i napetniania olejem.

Celem Drei Bond jako innowacyjnego partnera jest wspieranie klienta w doborze zrownowazonych i technologicznie
wiodacych ofert z danej branzy oraz wzmacnianie jego konkurencyjnosci. Najwyzszy poziom satysfakc;ji klienta jest
fundamentem wszystkiego, co robimy.

NOWE ETYKIETY

KLEJE ANAEROBOWE

KLEJE CYJANOAKRYLOWE

KLEJE ELASTYCZNE

KLEJE UV

KLEJE STRUKTURALNE
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NOWE ETYKIETY DREIBOND DARK MODE DESIGN

Przedstawiamy nasze nowe etykiety Dark Mode Drei Bond!
Szyk, elegancja, swiezos¢ i nowoczesnosc. Etykiety czytelnie prezentujg wazne informacje i wtasciwosci kazdego produktu.
Nic nie stoi na przeszkodzie, aby postugiwac sie nim bezpiecznie i profesjonalnie.

Rodzaj kleju

FUGEVERBINDUNG

retaining compound .

[ hochfest
high strength

Nazwa produktu

Informacje dodatkowe

SCHRAUBEN- N ATRER Zastosowania specjalistyczne: Specjalne dopuszczenia klejéw Drei Bond

SICHERI.IHG m N activator for AE

threadlocker w - eruchsreduziert B -

low odae J - >
e soivert-fres -1 DF

et 0 8 e & Potaczenia gwintowe w instalacjach gazowych wymagaja zastosowania klejow specjalnych z gwarancija
()] : ' ‘Ls?%m braku negatywnego wptywu na ptyngcy w instalacji gaz. Certyfikacja DVGW bada wtasciwosci kleju pod
n o Z-:-":"‘—- DVGW tym katem. Kleje, ktére pomyslnie przejdg testy, otrzymuja certyfikat DVGW i muszg by¢ poddawane

§ ~ CEAT systematycznej kontroli. Wszystkie produkty Drei Bond z logo DVGW mogg by¢ zatem stosowane do

uszczelniania gwintow i zabezpieczania Srub w instalacjach gazéw technicznych.

Kleje z logo NSF® zostaty przetestowane przez NSF International i w ramach kategorii P1 zatwierdzone do
uzytku w przemysle spozywczym dla wszystkich zastosowan, ktére wykluczajg bezposredni lub posredni
kontakt kleju z zywnoscig. NSF International wymienia wszystkie pozytywnie przetestowane produkty,
certyfikaty i dostawcéw klejow w tak zwanej Biatej Ksiedze™.
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KLEJ E ANAE RO BOWE PRZEGLAD KLEJOW ANAEROBOWYCH

Zakres tempe- | Szczelina max. | Wiasciwosci

ratur [°C] [mm] specjalne Certyfikarty

Wytrzymatos¢ Lepkos¢ [mPas]

1110 IEZ= érednia biaty 25000-96000  -55 do +150 0,5
kotnierzowy

5520 U wysoka mleczny 2500042000  -55 do +150 M56 /0,3
kotnierzowy

1118 rot Uil érednia czerwony  70000-600000  -55 do +180 0,5
kotnierzowy

1118-1 Uil niska zielony 17000-60000  -55 do +150 0,3
kotnierzowy

5204HV uszczelniacz érednia 26ty 75000-350000  -55 do +150 M56/0,3 biata karta
kotnierzowy MSDS
;
J 1303 srod?:cr;ocu— wysoka zielony 120-180 -55 do +150 M12/0,10
i
1370 Sr°d?:c';‘°°”' wysoka czerwony  15000-25000  -60 do +220 M25
1385 Sr°d‘;:c’;‘°°”' wysoka zielony 400-600 -55do+175  M20/0,15
1385NT Sr°d‘;:c';'°c”' wysoka zielony 3000-4000  -55do +175 M36 /0,15
LEJE I SZCZELIWA ANAERO BOWE 1390HT srod?:cr:ocu- wysoka zielony 4500-8000 -55 do +200 0,25
5454NT SRR wysoka zielony 3000-4000 55do +175 M36/0,2
Kleje i szczeliwa anaerobowe utwardzajg sie po wyelimino- jacy ’
waniu kontaktu z tlenem. Proces polimeryzacji (utwardzania _
kleju) jest znacznie przyspieszony na skutek dziatania jonow 1355 Ziz;ﬁl:;zﬁvz wysoka czerwony 5000-8000  -55 do +150 03
metali z powierzchni metalu. Wybér odpowiedniego kleju
zalezy w duzej mierze od stopu metalu, z ktérego wykonany . uszczelniacz ) » £00035000 <& do 1230 MS6/03
jest taczony element. W przypadku klejenia powierzchni do gwintéw wysoka zielony =290 b
aktywnej (metalowej) z pasywng (niemetalowg lub ze stopu
metali pasywnych) zalecane jest uzycie aktywatora. 5204 yccceiniacz érednia 26ty 20000-80000  -55do+150  MS56/0,3 B B
do gwintéow MSDS WRAS
Kleje anaerobowe wykorzystywane sg w wielu branzach do P
zabezpieczania i uszczelniania potaczer gwintowych, paso- 5353 Ho swintw wysoka zielony 8000-24000  -55do +150 M56/0,3
wanych, mocowania srub, mocowania potgczen wspotosio-
wych, cylindrycznych, uszczelniania pofaczen ptaskich. i
e i polaczenp 5510 gisccee niacz niska biaty 17000-70000  -55do+150  MS6/ 0,3 DVGW
do gwintow
Do zastosowan specjalnych z uzyciem klejéw UV, gdy nie . )
ma mozliwosci utwardzenia kleju Swiattem UV polecane sg 1344 322233::;2% $rednia niebieski 450-600 -55 do +150 M20/ 0,15 b'aﬁslgsrta
kleje o podwdjnym mechanizmie utwardzania: za pomoca
promieni UV oraz anaerobowo. Nalezy wéwczas zapewnic — o it e
warunki utwardzania beztlenowego (kontakt z metalem i g2 do gwintéw S E] el 800-1200 SR PO/ G MSDS
wykluczenie dostepu tlenu). ;
Srodek
1305 mocujacy do wysoka zielony 400-650 -55 do +200 M20 /0,15
gwintow
Srodek
Utwardzanie (polimeryzacja) zachodzi podczas 1358 mocu.jaic’y do wysoka niebieski 14000-55000 -55 do +150 0,4
. a A wintow
kontaktu z metalem i po odcieciu doptywu tlenu 2
(utwardzanie anaerobowe).
06
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PRZEGLAD KLEJOW ANAEROBOWYCH

1342

1375

5300

5314

5330

5352NT

5456

1305NT

2054

6060

6066-10

Srodek
mocujacy do
gwintow
Srodek
mocujgcy do
gwintow
Srodek
mocujacy do
gwintow
Srodek
mocujgcy do
gwintéw
Srodek
mocujacy do
gwintow
Srodek
mocujacy do
gwintow
Srodek
mocujacy do
gwintow

dual cure (AE/
uv)

dual cure (AE/
uv)

dual cure (AE/
uv)

niska

wysoka

wysoka

srednia

wysoka

wysoka

wysoka

wysoka

niska

wysoka

wysoka

“ s n

Srodek
mocujacy do
gwintow

niebieski

czerwony

zielony

niebieski

zielony

zielony

zielony

zielony

niebieski

bezbarwny

bezbarwny

Lepkosé
[mPas]

600—-800

5000-28000

10-20

1700-9000

2200-4000

3000-4000

20000—-40000

3000—-4000

25000-50000

1200-1700

25-50

Zakres tempe-
ratur [°C]

-55 do +150

-55 do +230

-55 do +150

-55 do +200

-55 do +200

-55do +175

-55 do +175

-55 do +175

-55 do +150

-55 do +120

-55 do +150

Szczelina max. | Wiasciwosci
[mm] specjalne

M20 /0,15
M56 /0,3
M5 /0,07
biata karta
M36 /0,25 MSDS
biata karta
M56 /0,3 MSDS
M36
M36
0,15
podwajny
03 mechanlerl
utwardzania
(AE/UV)
podwajny
03 mechamzm
utwardzania
(AE/UV)
podwajny
mechanizm
D utwardzania
(AE/UV)

Certyfikarty

DVGW

DVGW

(AMARERA AR AN NN
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KLEJE CYJANOAKRYLOWE

CYJANOAKRYLANY

PRZEGLAD KLEJOW CYJANOAKRYLOWYCH

Cyjanoakrylany to kleje btyskawiczne (zwane tez potocznie
klejami sekundowymi), ktére charakteryzujg sie przede
wszystkim szybkoscig utwardzania, zazwyczaj w ciggu

kilku sekund. Mogg by¢ stosowane do klejenia niemal
wszystkich materiatow i nadajg sie szczegdlnie do matych

i Srednich powierzchni. Drei Bond posiada rowniez w
swojej ofercie specjalne produkty do tgczenia materiatéw
trudnosklejalnych.

30
A

K.

W przypadku tego typu , klejow btyskawicznych”,
utwardzanie nastepuje w ciggu kilku sekund.

BLOOMING EFFECT W przypadku niektorych klejow
cyjanoakrylowych moze wystgpic tzw. blooming — efekt
kwitnienia czyli tworzenia biatego nalotu w bezposrednim
sgsiedztwie klejonej spoiny.

Za efekt kwitnienia odpowiedzialne s3 monomery,

z ktdrych sktada sie klej. Monomery sg lotne, szybko paruja
i wchodzg w reakcje polimeryzacji z wilgocig zawartg w
powietrzu. Utworzone w ten sposéb krétkotancuchowe
polimery (lub oligomery) nie sg juz lotne i wytrgcajg sie w
postaci biatego nalotu w okolicy spoiny.

Istniejg specjalne kleje cyjanoakrylowe, sformutowane na
bazie mniej lotnych monomerodw, przez co zmniejszony jest
efekt powstawania biatych wykwitéw. Szukaj ich w ponizszej
tabeli z adnotacjg , brak biatego nalotu”.

4014

4025

4027

4032

4034

4037

4041

4043s

4047

4054

4065

4061

4067

4082

4084

4085

Gtéwny sktadnik

cyjanoakrylam
metylowy

cyjanoakrylan
etylowy

cyjanoakrylan
etylowy

cyjanoakrylan
etylowy

cyjanoakrylan
etylowy

cyjanoakrylan
etylowy

cyjanoakrylan
etylowy

cyjanoakrylan
etylowy (mod.)

cyjanoakrylan
etylowy (mod.)

cyjanoakrylan
etylowy

alkoksyetyl

alkoksyetyl

alkoksyetyl

cyjanoakrylan
etylowy

cyjanoakrylan
etylowy

cyjanoakrylan
etylowy

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

czarny

20tty

Lepkos¢ [mPas]

80-150

350-450

1200-2000

20-40

2200-2800

80-150

zel

<15

10-20

1000-1500

90-110

2000—-4000

2000-4000

Zakres tempera-
tur [°C]

-50 do +80

-50 do +80

-50 do +80

-50 do +80

-50 do +80

-50 do +80

-50 do +80

-50 do +120

-50 do +120

-50 do +120

-50 do +80

-50 do +80

-50 do +80

-50 do +200

-55 do +140

-55 do +140

Szczelina max.
[um]

10-100

10-150

10-200

10-40

10-100

10-300

10-40

10-150

10-300

10-60

10-30

10-40

10-200

150

10-200

10-200

Wiasciwosci specjalne

mozliwos¢ adiustacji
dzieki wolniejszemu

utwardzaniu

tiksotropowy

zel

do impregnacji

wydrukéw 3D, brak
wykwitow, "biata"

karta MSDS

do impregnacji

wydrukéw 3D, brak
wykwitow, "biata"

karta MSDS

do impregnacji

wydrukéw 3D, brak
wykwitow, "biata"

karta MSDS

wysokotemperaturowy

uelastyczniony

uelastyczniony

Certyfikaty

NSF

NSF

1



ELASTYCZNE KLEJE | SZCZELIWA

PRZEGLAD ELASTYCZNYCH KLEJOW | SZCZELIW

12

5 Zakres Czas Wytrzy- Wydtuze-
Lepkosé tworzenia matosé na nie przy At -
[mPas] tempaeratur naskérka rozciaganie | zerwaniu Wiasciwosci specjalne
[°cl [min] [MPa] [%]
1209 b N [T pasta 55d0+200 10 —15 4,1 300
(oksymowy)
2280 silikon octanowy czarny pasta -40 do +250 10 -20 >1,7 300 —400 "biata" karta MSDS
2282 silikon, neutralny czarny pasta -40do+250  5-10 >1,9 300-400 "biata" karta MSDS
(oksymowy)
silikon, neutralny czarny lub "biata" karta MSDS,
2284 - bezb. pasta 40 do +180 8 >1,1 >350 MEKO-free
2287 silikon, neutralny oy vy plynny 40do+180  10-20 >1,0 >00  Piafa” karta MSDS, samo-
(oksymowy) poziomujacy
9115 PU czarny, biaty pasta -40 do +90 45 14 450
lub szary
9120 MS-Polimer czarny, biaty - pasta, fatwa 4 g 20 1,9 300 "biata" karta MSDS
lub szary do natrysku
9130 PU T TE pasta -40 do +120 45 2,9 800 biata“ karta MSDS
lub szary
9150 MS-Polimer bezbarwny pasty -40 do +90 10 3,0 300 "biata" karta MSDS
9160 MS-Polimer czar.ny lub pasta, fatwa -20 do +120 10 32 200 biata" karta M?F)S dosk‘o-
biaty do natrysku nata odpornos¢ na olej
ELASTYCZNEKLEJEISZCZELIWA L e s, 22
9165 MS-Polimer czarny pasta -40 do +90 20 2,1 250 era rozpuszczalniki, lekko

Elastyczne kleje i szczeliwa firmy Drei Bond polecane

sg szczegdlnie do zastosowan, w ktérych najwazniejsza
jest nosSnos¢ dynamiczna klejonego potaczenia.

Elastyczna spoina umozliwia kompensacje odksztatcen
pomiedzy klejonymi powierzchniami, zniesienie naprezen,
zapobiegajac w ten sposdb zmeczeniu materiatu i
ewentualnym nieszczelnosciom.

SILIKONY posiadajg dobrg odpornosé na
dziatanie wysokich temperatur do +2500C,
dobrg elastycznos¢ i odpornosé chemiczng na
wiekszos¢ medidw przemystowych.

250°C

uszczelniacz rozpusz-

Lepkosc
[mPas]

Zakres
temperatur

[°c

Czas

tworzenia
naskorka

[min]

Wytrzy-
matos¢ na
rozcigganie

[MPa]

Wydtuze-

nie przy

zerwaniu
[%]

tiksotropowy

Wiasciwosci specjalne

Elastyczne kleje i szczeliwa Drei Bond znajdujg szereg MS-POLIMERY posiadajg wysoka 1104 e szary 14000-24000 -50 do +130 8 2-4 450-650
réznorodnych zastosowan np. do uszczelniania powierzchni wytrzymato$¢ na rozcigganie, wydtuzenie przy
ptaskich i kotnierzowych w silnikach i skrzyniach biegéw. zerwaniu, przy jednoczeénie niskim stopniu =\ 11047 uszcz:z';‘:fﬂclfor\;’fpusz' szary  40000-80000 -50 do +130 8 2-4 450-650 tiksotropowy
zagrozenia dla cztowieka i srodowiska (biata Y
karta charakterystyki). Ponadto charakteryzuj b \/ i "
, ysty! _) i yzuiq 11041  Usiczelniaczrozpusz szary 23000-45000 -50 do +130 12 2-4 450-650 tiksotropowy
sie dobrg odpornoscig chemiczng, a pod czalnikowy
wzgledem odpornosci na oleje — przewyzszaja .
inne szczeliwa. 1108 .tyczny v niebieski >1 min. -55 do +120 - - - "biata" karta MSDS
9125 2K MS-Polymer czlirg“s"z :;3” pasta -60do+90  20-60 2,6 450
SZCZELIWA ZAWIERAJACE
ROZPUSZCZALNIKI  wyrézniaja sie 9160 2K MsPolymer TRV g -40 do +90 10 28 350
elastycznoscig (wysoka wartos¢ wydtuzenia u
przy zerwaniu) oraz dobrg odpornoscia )
9284 2K PU bezowy 45000 -60 do +90 45 12 40

chemiczna. Dzieki wysokiej zawartosci
rozpuszczalnikow niepolarnych wykazuja
wyjatkowq tolerancje na oleiste (niepolarne)
zanieczyszczenia powierzchni.

> Uwaga: utwardzanie w zaleznosci od klejonego materiatu, temperatury, wilgotnosci powietrza, szczeliny;
Srednio 3 mm przez pierwszy dzien, wolniej w kolejnych dniach.
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KLEJE UV

KLEJEUTWARDZANE PROMIENIAMI UV

PRZEGLAD KLEJOW UV

Kleje utwardzajg sie pod wptywem dziatania promieniowania
UV o odpowiedniej dtugosci fali w ciggu kilku sekund. Umoz-
liwia to skrécenie cyklu produkcyjnego, uproszczong kontrole
jakosci oraz obnizenie kosztéw procesu produkcji.

Firma Drei Bond oferuje bogate portfolio klejéw UV dla wielu
réznorodnych aplikacji, gdzie istotna jest przejrzystos¢ spo-
iny. Decydujgcym warunkiem uzycia klejéw UV (za wyjatkiem
klejow UV na bazie zywicy epoksydowej) jest przepuszczal-
nos$¢ promieni UV o odpowiedniej dtugosci fali przez przynaj-
mniej jeden z tgczonych elementow.

AKRYLANY Po utwardzeniu uzyskujg wysoka wytrzymatosc.
W portfolio Drei Bond znajdujg sie kleje na bazie akrylanow
o réznej lepkosci, co daje mozliwos¢ wyboru kleju
odpowiedniego do warunkéw aplikacji.

EPOKSYDY Szczegdlng cechg klejow na bazie zywic epoksy-
dowych jest mozliwos$¢ utwardzania bez udziatu promienio-
wania UV. Pomimo nieco wydtuzonego czasu polimeryzacji,
potaczenia uzyskujg rowniez wysoka wytrzymatos¢, porow-
nywalng z klejami na bazie akrylandw.

SILIKONY Jesli do aplikacji wymagany jest elastyczny
materiat uszczelniajacy, ktéry ma byc¢ szybko i doktadnie
utwardzony, mozna zastosowac silikony utwardzane promie-
niami UV firmy Drei Bond. Podczas utwardzania nie powstajg
zadne produkty rozszczepienia, nie ma wiec ryzyka zniszcze-
nia materiatu lub tworzenia sie pecherzy.

KLEJE O PODWOJNYM MECHANIZMIE

UTWARDZANIA (UV/AE) Kleje utwardzane sg

zarowno promieniami UV jak i anaerobowo. Utwardzanie
anaerobowe (kontakt z metalem i brak dostepu tlenu)
moze zachodzi¢ w obszarach spoiny gdzie nie dociera
promieniowanie UV, np. wewnatrz spoiny; podczas gdy
obszary zewnetrzne spoiny utwardzane sg promieniami UV.

6020

6022

6023

6035

6046

6063

6065

6065L

6099

6080

6090

6089

2054

6060

6066-10

6355

> Uwaga: Polecamy promienniki UV; 100 mW / cm?; dtugo$¢ fali 365 — 420 nm

akrylan UV

akrylan UV

akrylan UV

uretan- akrylan UV

akrylan UV

akrylan UV

akrylan UV

akrylan UV

akrylan UV

UV-epoxy

UV-epoxy

UV silikon

dual cure (AE/UV)

dual cure (AE/UV)

dual cure (AE/UV)

uretan- akrylan UV

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny do biatawego

bezbarwny do biatawego

bezbarwny do biatawego

niebieski

bezbarwny

bezbarwny

bezbarwny

Lepkos¢ [mPas]

2200-2900

5500-7500

50-100

5000 —8000

7000 lub 36000

200-300

gel

150-200

zel

300

4000

pasta

25000-50000

1200-1700

25-50

80000—120000

Zakres temperatur [°C]

-55 do +120

-55 do +120

-55do +120

-55 do +120

-40 do +130

-55 do +120

-55do +120

-55 do +120

-55 do +120

-55do +120

-55do +120

-55 do +260

-55 do +150

-55do +120

-55 do +150

-55 do +150

Whasciwosci specjalne

odporny na wode

specjalnie przydatny do
PC, PVC, ABS, etc.

uelastyczniony

uelastyczniony

mozliwe utwardzenie w
miejscach zacienionych

mozliwe utwardzenie w
miejscach zacienionych

elastyczny

podwadjny mechanizm
utwardzania (AE/UV)

podwadjny mechanizm
utwardzania (AE/UV)

podwadjny mechanizm
utwardzania (AE/UV)
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KLEJE DYSPERSYINE

KLEJEDYSPERSYINE

PRZEGLAD KLEJE DYSPERSYINE | POLIMEROWE

BEZROZPUSZCZALNIKOWE KLEJE

DYSPERSYJNE Do produkcji wagonéw, przyczep kempingo-
wych i pojazdéw kempingowych.

Do klejenia oktadzin podtogowych, izolacji cieplnej i dZwie-
kowej, laminatéw dekoracyjnych ze sobg oraz z drewnem,
blachg, elementami z poliuretanu i tworzyw sztucznych
wzmachianych wtéknem szklanym oraz z powierzchniami
lakierowanymi. Uniwersalny klej do réznych zastosowan.

KLEJE POLIPROPYLENOWE Do uniwersalnego klejenia
kontaktowego przy budowie pojazdéw. Do klejenia
oktadzin sciennych, podtogowych oraz dekoracyjnych ptyt
warstwowych z tworzyw sztucznych do drewna (ptyta
wiorowa i sklejkowa), profili PVC i profili gumowych.

9010

9027

9042

9170

9172

9175

dyspersja wodna
zywic akrylowych

dyspersja wodna
zywic syntetycznych

zywica syntetyczna

polichloropren

EVA—akrylan

polichloropren

biaty

biaty

bezbarwny

brazowy

jasno szary

brazowy

Lepkos¢ [mPas]

4000

2400-2600

50-100

3000-3500

9000-13000

450

Zakres temperatur
[°q

-20do +70

-30 do +60

-20do +130

Wytrzymatosé na
$cinanie [MPa]

80

Whtasnosci specjalne

do folii z miekkiego
PVC
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KLEJE STRUKTURALNE

KLEJESTRUKTURALNE

PRZEGLAD KLEJOW STRUKTURALNYCH

Kleje strukturalne firmy Drei Bond polecane sg szczegdlnie
do zastosowan, w ktdrych najwazniejsza jest wysoka wy-
trzymatosé potaczenia pozwalajgca na przenoszenie duzych
sit pomiedzy elementami konstrukcji przy jednoczesnym
pochtanianiu obcigzen udarowych i wibracyjnych. Klejenie
strukturalne zastepuje czesto konwencjonalne potaczenia
mechaniczne, a tym samym oferuje mozliwos¢ redukcji kosz-
tow dzieki uproszczonemu procesowi produkcyjnemu.

Kleje strukturalne Drei Bond, ze wzgledu na swoje wtasciwo-
Sci, gwarantujg wysokowytrzymate potgczenia réznych ma-
teriatéw i znalazty zastosowanie np. przy budowie nadwozi
skrzyniowych i kontenerow pojazdéw dostawczych, klejenia
magnesow, klejenia kompozytéw wzmacnianych wtéknami.

A
==

1K-ZYWICE EPOKSYDOWE W klejach jednokomponento-
wych baza i utwardzacz sg juz zmieszane ze sobg w odpo-
wiedniej proporcji. Kleje posiadajg te zalete, ze utwardzajg
sie tylko pod wptywem temperatury. Umozliwia to optyma-
lizacje etapow produkcji, uproszczenie aplikacji, zaréwno
recznej jak i automatyczne;.

2K-ZYWICE EPOKSYDOWE W przypadku klejéw dwukom-
ponentowych utwardzacz (zazwyczaj amina) dodawany jest
do zywicy podczas aplikacji za pomocg specjalnego mieszal-
nika, co rozpoczyna proces utwardzania. Produkty Drei Bond
2K sg dostarczane w tatwych w uzyciu, podwdjnych kartu-
szach, a proporcje mieszania sktadnikow sg juz wstepnie pre-
cyzyjnie ustawione. Po zmieszaniu sktadnikéw kleju zaleca
sie jego uzycie przed uptywem podanego czasu pot life.

2K-MMA Kleje dwusktadnikowe na bazie metakrylanu
metylu polecane sg szczegdlnie do aplikacji wymagajgcych
wysokiej wytrzymatosci potfaczenia przy jednoczesnej jego
odksztatcalnosci. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku, gdy
klejone sg elementy o réznej elastycznosci lub réznych wspot-
czynnikach rozszerzalnosci cieplnej majgce pdzniej pracowac
w szerokim zakresie temperatur.

7130-2

7500

7568-1

7601

7608

7670

8121

8429

8544

8142

8451

8552

8600

8602

8604

8610

8662

8680

4039

4059

4261

Opis
1K zywica epoksy-
dowa

1K zywica epoksy-
dowa

1K zywica epoksy-
dowa

1K zywica epoksy-
dowa

1K zywica epoksy-
dowa

1K zywica epoksy-
dowa

2K zywica epoksydo-
wa (mod.)

2K zywica epoksy-
dowa

2K zywica epoksy-
dowa

2K zywica epoksy-
dowa

2K zywica epoksy-
dowa

2K zywica epoksy-
dowa

2K metakrylan metylu

2K metakrylan metylu

2K metakrylan metylu

2K metakrylan metylu

2K metakrylan metylu

2K metakrylan metylu

matakrylan uretanu

matakrylan uretanu

2K ester metakrylowy

Lepkos¢
[Pas]

biaty 15-25
szary 1-4
kremowy 100-200
czarny 1=13
czarny 250-500
burszty- 8-12
nowy
pasta
szary tiksotro-
powa
czarny 50-80
bezbarwny 12-24
bezbarwny 12-30
biatawy 5-25
biatawy 100-150
kremowy 20-75
burszty- 1-7
nowy
bezbarwny 40-60
kremowy 20-70
burszty- 3-6
nowy
biaty 25-35

bezbarwny 0,6—-1
15-25

niebieski

bezbarwny 15-30

Zakres tem-
peratur [°C]

-40 do +180

-40 do+180

-40 do +180

-40 do +180

-40 do +180

-40 do +180

-40 do +120

-40 do +120

-40 do +80

-40 do +80

-40 do +200

-40 do +120

-40 do +120

-40 do +120

-40 do +120

-40 do +120

-40 do +120

-40 do +120

-55 do +165

-65 do +165

-40 do +80

Pot Life
[min]

10-15

150-200

10-20

150

10

20

4-7

<1

<1

5-8

Wytrzymatos¢
reczna [min]*

50-90

360-540

40-60**

20-30**

480**

60**

18

35

10-12

15

10-20

10-20

12-15

*  osiggniecie wartosci 0,1 Nm2 wytrzymatosci na $cinanie przy
** wytrzymato$¢ funkcjonalna = ok. 60 % wytrzymatosci koricowej

Petne
utwardze-
nie [h]

20-30 min

(130°C)

3-45 min
(130°C)

25 min
(135°C)

40 min
(120°C)

75 min
(130°C)

3-15min
(120°C)

72

72

24

24

168

48

24

24

24

24

24-48

24

24

24

36-48

Wtasciwosci specjalne

samopoziomujacy

tiksotropowy

uelastyczniony

odporny na podwyzszone

temp.

niskozapachowy

polyolefin bonder: przy-
datny do klejenia PE, PP,
HDPE etc.

19



20

PRZYGOTOWANIE /
WSTEPNA OBROBKA POWIERZCHNI

| DREI BON: DREI BON

= 3
2aner 320

dioxolanfrei-

9
Super
leaner

-

PRZYGOTOWANIE / WSTEPNA OBROBKA POWIERZCHNI

CLEANER Dla kazdej aplikacji, czyste, odttuszczone i
suche powierzchnie fgczonych elementéw sg warunkiem
koniecznym do uzyskania wystarczajgco wysokiej adhezji
(przyczepnosci powierzchniowej). Produkty czyszczgce
Drei Bond bardzo skutecznie usuwajg smar, olej i inne

zanieczyszczenia z powierzchni metalowych i niemetalowych.

Drei Bond Super Cleaner moze by¢ stosowany do usuwania
utwardzonych pozostatosci klejow i szczeliw.

AKTYWATORY Aktywatory gwarantujg szybkie

i skuteczne utwardzenie kleju, szczegdlnie w przypadku
klejenia w niskich temperaturach lub klejenia materiatow
pasywnych klejami anaerobowymi. Aktywator nanoszony
jest bezposrednio na powierzchnie pasywng i moze by¢
natozony na wiele godzin przed aplikacja kleju.

PRIMER W przypadku podtozy trudnosklejalnych (np. PP,
PE, itp.),mozna zastosowac przed natozeniem kleju specjalne
primery, dziatajgce jako tgcznik pomiedzy materiatem a
klejem. Primery poprawiajg adhezje kleju do podtoza, a w
konsekwencji gwarantujg stabilne potgczenie.

!

o \‘.""- |
i

Przyktad zabrudzen, wptywajgcych niekorzystnie na jakos¢
potfaczenia

PRZEGLAD PRODUKTOW

Rozpuszcalnik Czs odparowania
(tak/nie) [s]

g sner cleaner ogodlnego zastosowania bezbarwny tak -
3200

Eaner cleaner specjalny do tworzyw szt bezbarwn tak
Plastic e v ’ E
Super .

Cleaner cleaner specjalny mleczny tak 300 - 600
4007 primer do cyjanoakrylanéw bezbarwny tak 5-10
4008 akcelerator do CA bezbarwny tak
4015 primer do MS polimeréw bezbarwny tak 10
4011 aktywator do klejow AN zielony tak 5-10
5900 aktywator do klejow AN zielony nie -
5930 aktywator do klejow AN bezbarwny nie -

Czas aktywacji [h]

12

24

24

24

24

Przyspieszenie
utwardzania [s]

20-120

30-180

240-420

21



WHITE LINE PRZEGLAD PRODUKTOW WHITE LINE

Lepkos¢ [mPas] | Zakres temperatur [°C] Wiasciwosci specjalne Certyfikaty

P KLEJE ANAEROBOWE

DREI BOND

WWHITE L5 5204HV uszczelniacz kotnierzowy 20tty 75000 - 350000 -55 do +150 ,biata“ karta charakterystyki
5204 uszczelniacz do gwintéw 206tty 20000 - 80000 -55 to +150 ,biata“ karta charakterystyki DVSVV::AESF’
i,
. 1344 uszczelniacz do gwintow niebieski 450 - 600 -55 to +150 ,biata“ karta charakterystyki
b N :
1360 uszczelniacz do gwintéw czerwony 800 - 1200 -55 to +150 ,biata“ karta charakterystyki
5314 Srodek mocujacy do gwintow niebieski 1700 - 9000 -55 to +200 ,biata“ karta charakterystyki DVGW
=) DREI BOND
SHTITE |
e hd 5330 srodek mocujacy do gwintow zielony 2200 - 4000 -55 to +200 ,biata“ karta charakterystyki DVGW
vt Vo= >
S Ly v g KLEJE CYJANOAKRYLOWE (BLYSKAWICZNE)
[ramensy. E—— -
o e v ""__...-"': do impregnacji wydrukéw
== 4065 cyjanoakrylan etylowy bezbarwny 3-10 -50 do +80 3D, brak wykwitéw, "biata"
- karta MSDS
4061 cyjanoakrylan etylowy bezbarwny 10-20 -50 do +80 brak wykwitow
4067 cyjanoakrylan etylowy bezbarwny 1000 — 1500 -50 do +80 brak wykwitow
WHITE LINE-COTO JEST?
i P> KLEJE | USZCZELNIACZE ELASTYCZNE (PRODUKTY NA BAZIE SILIKONU | MS POLIMERU)
. . . s . " . 4
Czy szczeliwa i kleje mogg by¢ ,,zielone” ,ekologiczne”? E/ ,Biata” karta charakterystyki 2280 silikon octanowy czarny pasta -40 do +250
Innymi stowy, oparte na surowcach odnawialnych lub tatwo
biodegradowalne? Chociaz tendencja rozwoju dziatan D silikon neutralny (oksymowy) czarny pasta T

proekologicznych ma charakter globalny, nie odzwierciedla E/ Towar bezpieczny w transporcie
ona rzeczywistosci, zwtaszcza, jesli chodzi o branze chemiczng

oo : . . 2284 ilik tralny (ok t -40 to +180 MEKO f
klejéw i szczeliw. Drei Bond z zasady odrzuca wprowadzajgce silikon neutrainy (oksymowy) iy pasta o ree
w btad opakowania, oznakowania i nieprzejrzysty marketing. [ nNiskie zagrozenie dla zdrowia i srodowiska N -
Jednak zapotrzebowanie na niezawodne, wysokiej jakosci 2287 silikon neutralny (oksymowy) bezbarwny ptynny -40 to +180 samopoziomujgcy
kleje i szczeliwa o jednoczesnie mniejszym zagrozeniu dla )
=y . 1 , R q a Q a . czarny / biaty  pasta, tatwy do
zdrowia i Srodowiska sktonito konstruktoréw Drei Bond do E/ Produkty przyjazne uzytkownikowi 9120 MS-polimer fice ey natrysku -40 to +90

dziatania.
pasta, tatwy do

9160 MS-polimer czarny, biaty —

-40 to +120 doskonata odpornos¢ na olej
Drei Bond rozszerza swoj asortyment produktéw o nowg

linie WHITE LINE. Nowa linia obejmuje prawie wszystkie 9165 Ms-polimer czarny pasta -40 to +90 zawiera rozpuszczalnik, lekko

. oz A g a 5 tixotropowy

rodzaje klejow, uszczelniaczy oraz srodkéw czyszczacych. Nie

s3 one wprawdzie ,zielone” w sensie biodegradowalnosci, - DHEI BDnD 1108 uszczelniacz trwale plastyczny  niebieski >1 milion -55 to +120

ale sg ,biate” czyli nie sklasyfikowane jako niebezpieczne dla

cztowieka i Srodowiska. Kleje i szczeliwa WHITE LINE mogg WHITE LINE

w istotny sposdb przyczynic sie do uproszczenia proceséw P> ZMYWACZ

rodukcyj i i A :

p yinych i poprawy bezpieczerstwa pracy. _ . . w .

Cleaner cleaner na bazie wodnej bezbarwny - - ,biata“ karta charakterystyki

O Uwaga: Szczegétowe informacje o produktach zawarte s3 w odpowiednich rozdziatach katalogu. Szukaj ich z adnotacja
,biata karta charakterystyki”




UstuaGl /
PROTOTYPY MALE SERIE PRZEDPRODUKCYINE / PROTOTYPY

Dajemy Panstwu mozliwos¢ realizacji prototypdw i serii przedprodukcyjnych bez inwestowania w kosztowny park maszynowy,
w sposob uwzgledniajgcy warunki zaplanowanego procesu technologicznego. Skontaktuj sie z nami, aby otrzymac indywidualng
oferte.

Przygotowanie powierzchni Sktadowanie

Aplikacjaklejéw i szczeliw
(reczna/ sterowana numerycznie)

Testy starzeniowe -
badaniaiocena

Kontrola jakosci

Mocowanie Szkolenia

B S 0

K g
s . ,
"Q tgczenie elementow

UStUGI DREIBOND

Co oferujemy?

Zatrudniamy wielu specjalistéw z dziedziny chemii, techniki uzytkowej i technologii procesow. Stale sie szkolimy, aby wnies¢
do firmy nowa wiedze. Ponadto dysponujemy bardzo dobrze wyposazonym centrum technicznym, w ktéorym mozemy
zaoferowacd naszym Klientom przeprowadzenie préb i testéw, poczgwszy od prob klejenia, przez préoby starzenia, az po w petni
zautomatyzowane klejenie prototypow i matych serii przedprodukcyjnych. Nazywamy to wartoscig dodang DREI BOND!

7 Rozwaj klejow B Projektowanie ztgcza klejowego
=1 Inzynieria, walidacja, testowanie, rozwdj i modyfikacja Projektujemy wspdlnie z Panstwem perfekcyjng
geometrie Sciezki kleju wraz ze sposobem jej
nanoszenia.
B Reczne lub w petni zautomatyzowane naktadanie B Szkolenia z zakresu klejow i aplikacji
kleju Samodzielnie lub we wspétpracy z Instytutem IFAM
prowadzimy szkolenia dla oséb zajmujgcych sie
zawodowo tematyka klejow i technologig klejenia.
7 Klejenie prototypow i serii przedprodukcyjnych. B Nasze Know-how
led Nasze centrum techniczne umozliwia symulacje Dzieki ponad 40-letniemu doswiadczeniu w branzy
warunkow Panstwa procesu technologicznego i klejow i systemdw dozujgcych posiadamy niezbedng
przeprowadzenie prob na serii przedprodukcyjne;j. wiedze, aby profesjonalnie towarzyszy¢ Panstwu w

przysztych aplikacjach.
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PRZEGLAD SYSTEMOW DOZUJACYCH

Od kompaktowych dozownikéw manualnych, poprzez komponenty dozujgce do integracji zobecnym w zaktadzie systemem, az
po w petni zautomatyzowane stacje inline — dla kazdego wyzwania znajdziemy odpowiednie rozwigzanie. Mozliwe jest réwniez
zaprojektowanie i wykonanie specjalnych systeméw z dodatkowymi funkcjami, takimijak wstepna obrébka powierzchni,
funkcje wciskania i wiele innych.

26

SYSTEMY DOZUJACE DREIBOND

Od kilkudziesieciu lat jestesmy dostawcg dla przemystu
motoryzacyjnego. Systemy dozujgce Drei Bond spetniajg
najwyzsze wymagania w zakresie funkcjonalnoscii
bezpieczenstwa procesu. Nasi Klienci mogg wybierac sposrdd
rozwigzan do smarowania, olejowania czy precyzyjnego
nanoszenia klejow i szczeliw. Automatyczne napetnianie
olejem lub innymi mediami, inteligentne monitorowanie
procesu i kontrola jakosci, jak rowniez automatyzacja
podawania i odbierania obrabianych elementéw uzupetniajg
portfolio. Drei Bond jako jednoczesny producent klejéw i
szczeliw jak rowniez specjalnych urzagdzen do dozowania,
gwarantuje naszym Klientom doskonate i kompleksowe
rozwigzania.

Potgczenia klejowe sg obecnie coraz czesciej stosowane

w wielu obszarach naszego codziennego zycia. Staty

sie niezastgpione w silnikach, skrzyniach biegow,
akumulatorach czy elektronice. Towarzyszy temu duze
zapotrzebowanie na nowoczesne, wysokowydajne
rozwigzania w zakresie dozowania produktu. Drei Bond
oferuje szeroka game innowacyjnych urzadzen i systemow
dozujgcych, dostosowanych do réznorodnych zastosowan i
indywidualnych potrzeb Klientow.

CNC-Compact z uchwytem na kartusz
Stanowisko do aplikacji szczeliwa w skrzyni biegow

URZADZENIA DOZUJACE

Gwarantujemy rozwigzania dla réznorodnych projektéw w
zakresie dozowania. Poczgwszy od w petni zautomatyzowanych
stacjiinline, poprzez pétautomatyczne stanowiska produkcyjne
zrecznym zatadunkiem i roztadunkiem, az po mate reczne
urzadzenia dozujace.

KOMPONENTY

Bogata oferta komponentéw uwzglednia wymagania i warunki
dozowania réznorodnych mediéw gwarantujac ciggtosc¢i
niezawodnosc¢ procesu.

URZADZENIA SPECJALNE

Ciekawym wyzwaniem sg dla nas nowe, nietypowe projekty.
Aby sprostac specyficznym wymaganiom klienta, wspdlnie z nim
poszukujemy, opracowujemy i wdrazamy nowe rozwigzania.

SYSTEMY DOZUJACE

Dzieki dostepnym systemom dozowania jestesmy

idealnym partnerem w projektach wymagajacych ptynnej
integracji stanowisk w obrebie rozbudowanych, w petni
zautomatyzowanych linii produkcyjnych np. silnikdw, skrzyn
biegéw lub akumulatoréow.

STEROWANIE | KONTROLA PROCESU

Oferujemy sterowanie i monitoring proceséw w oparciu o
sprzet firmy Siemens i/lub B&R. Dzieki naszemu wewnetrznemu
dziatowi programowania, wdrazamy rozwigzania szybko i
celowo, z uwzglednieniem wymagan klienta i specyfikacji

procesu.

Ponad 40 lat
doswiadczeniaw
zakresie technik

dozowania
gwarantujacy
niezawodny proces
produkcyjny
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KLEJE | SYSTEMY DOZUJACE | SERWIS

KO NTAKT Wazne:

Wszystkie powyzsze informacje reprezentuja nasze wartosci empiryczne
i nie powinny by¢ zawarte w specyfikacjach. Przed uzyciem naszych
Drei Bond Polska Sp. Z 0.0. produktéw prosimy o samodzielne sprawdzenie, czy nadajg sie one do
ul. Bagrowa 1 zamie}rz’onego zgstostr)wani;i\. Podczas uZYcia nalgiy przestrzegaé w.szy§tkich
przepisdw bezpieczeristwa i BHP. Wszelkie pytania dotyczace rekojmi i
39-733 Kra kéW odpowiedzialnosci za nasze produkty regulujg postanowienia umowy
sprzedazy, chyba ze przepisy ustawowe stanowig inaczej.

dreibond.de/pl
biuro@dreibond.com.pl
+L|-8 12 653 25 95 Drei Bond GmbH 2023. Wszelkie prawa zastrzezone. Stan: 01/2023

Z zastrzezeniem zmian technicznych i btedéw drukarskich.




